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Sigmavar Aqua-PU Satin / Gloss
Q S of W 9285GE

|. WERKSTOFFBESCHREIBUNG

Produktaussage: Sigmavar Aqua-PU Satin/Gloss ist ein hochwertiger, widerstandsfahiger, seidenglanzender
bzw glanzender Klarlack auf Acrylat- Polyurethanharz- Basis, wasserverdinnbar, flr innen.

Verwendungszweck: Fur den transparenten Schutz und die Veredelung von beschichteten und unbeschichteten
Holzbauteilen und Lackoberflachen. Hervorragend einsetzbar auf Turen, Profilbrettern,
FuBleisten, Holzvertafelungen, Holzpaneelen, Mobeln etc. zur Verbesserung der
Reinigungsfahigkeit und mechanischen Oberflacheneigenschaften.

Eigenschaften: - hohe Kratz- und StoBbestandigkeit
- bestandig gegen haushaltstibliche Reinigungsmittel
- sehr hohe Oberflachenharte
- sehr leichte Verarbeitung
- sehr guter Verlauf
- geruchsarm
- vergilbungsarm
- schnell trocknend

- wasserverdunnbar
Farbton: Farblos
Glanzgrad: seidenglanzend bzw. glanzend
VerpackungsgroBe: 25lund 11

Il. TECHNISCHE DATEN

Dichte: 1,05 g/ccm
Verbrauch: Ca. 80 - 100 ml/m2
(objektbedingte Abweichung durch Probebeschichtung ermitteln)
Verdiinnung: unverdlnnt verarbeiten, falls erforderlich, mit Wasser.
Trockenzeit: nach ca. 1 Stunde staubtrocken, nach ca. 4 Stunden Uberstreichbar bei 23°C und

50% relativer Luftfeuchte.

I1l. VERARBEITUNGSHINWEISE

Untergrundvorbehandlung: Der Untergrund muss trocken, fest, frei von Verschmutzungen und trennenden Substanzen
sein. Untergrund und vorhandene Beschichtungen auf Tragfahigkeit prifen. Nicht trag-
fahige Schichten restlos entfernen. Zur Vermeidung unterschiedlicher Farb- und Glanz-
wirkung partiell nicht tragfahige deckende und farblose Altbeschichtungen restlos
entfernen. Tragfahige, intakte Altbeschichtungen reinigen und matt schleifen.
Holzoberflachen in Faserrichtung schleifen. Scharfe Kanten runden. Harzreiche Holzer mit
Nitroverdiinnung abwaschen. Die Holzfeuchte darf bei Laubholzern im Mittel 12% und bei
Nadelholzern im Mittel 15% nicht Gberschreiten.

Verarbeitung: streichen (weicher Acrylatpinsel), rollen (Moltoprenwalze) - (siehe SIGMA Aqua Tool Tipp)

Vor Gebrauch gut umrihren.
1.31

—
PPG Coatings Deutschland GmbH An der Halde 1 D-44805 Bochum Tel. (0234) 869-0 Fax (0234)869-358 www.sigmacoatings.de




1.31 0212 hu

] SIGMA
Technisches Merkblatt COATINGS

Sigmavar Aqua-PU Satin / Gloss

I11. VERARBEITUNGSHINWEISE

Systemaufbau:

Holzflachen, innen, unbehandelt:

Grund-, Zwischen- und Schlussbeschichtung mit Sigmavar Aqua-PU Satin/Gloss

Tragfahige deckende oder lasierende Altbeschichtungen:

1- 2 mal mit Sigmavar Aqua-PU Satin/Gloss

Nach jedem Arbeitsgang ist ein grindlicher Zwischenschliff durchzuftihren. Zum Schleifen
wasserverdiinnbarer Lacke wird das Schleifpapier 235 U / P 240 von 3M empfohlen.

Hinweis: Bei manchen Holzarten kann es auf Grund natirlicher Holzinhaltsstoffe bei der Verwendung
von Sigmavar Aqua-PU zu Verfarbungen kommen. Verschiedene Holzarten wie z.B. Afzelia
enthalten Holzinhaltsstoffe, die die Trocknung der Beschichtung storen kdnnen. Bitte
beachten Sie hierzu das SIGMA-Merkblatt Holz. Bei Unklarheiten tGber den Beschichtungs-
untergrund oder die Holzart ist die Eignung der Beschichtung durch einen Probeanstrich
festzustellen. Bei Kontakt von Sigmavar Aqua-PU mit Dichtungsbandern ist
die Vertraglichkeit zu prifen.

Reinigung der Werkzeuge: Sofort nach Gebrauch mit Wasser.
Verarbeitungs-, Umluft- und Untergrundtemperatur mindestens + 7 °C.
Maximale relative Luftfeuchte 85 %.

Besonders zu beachten: VOB Teil C, DIN 18363 Abschnitt 2 und 3 sowie die BFS-Merkblatter der in Frage

kommenden Arbeitsbereiche.

IV. SONSTIGE HINWEISE

Entsorgungshinweise und Sicherheitsratschlage entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt.

Produkt-Code: M-KH 01

V. PRODUKTDEKLARATION NACH VDL-RLO1

Enthélt: PU-Acrylatdispersion, Wasser, Glykolether, Konservierungsmittel, Additive.

V1. PRODUKTDEKLARATION NACH DIN EN 927 - 1

Fiille: mittel
Deckvermégen: halbtransparent
Glanz: halbglanzend

Diese Angaben Uber Eigenschaften und Anwendung der genannten Erzeugnisse geben wir nach bestem Wissen aufgrund unserer Ent-
wicklungsarbeiten und praktischen Erfahrungen. Da jedoch wegen der Vielseitigkeit der Anwendungsméglichkeiten die Darstellung aller Ein-
zelheiten nicht méglich ist, kann eine Verbindlichkeit und Haftung hieraus nicht bernommen werden. Die Eignung des Produktes ist von
der Untergrundbeschaffenheit abhdngig. Bei Erscheinen einer durch techn. Fortschritt bedingten Neuauflage verlieren die vorstehenden An-
gaben ihre Glltigkeit.
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